ROBOTIK

Robotergestiitztes Kartonieren

Automatisierung aus einem Guss mit viel Funktionalitat auf wenig Raum

Mit einer Live-Show zeigte
der Verbund , Robotik-
Pack-Line" auf der Messe
ProSweets in Kéln, wie die
Robotik komplexe Prozess-
schritte elegant miteinan-
der verzahnen kann. Mit
dabei: Wachter Packauto-
matik mit einem Kartonie-
rer, dessen Delta 3-Picker
ankommende Produkte
ausrichtet und in die Ver-
packung einsetzt. Der
Roboter ist integrale Kom-
ponente der verwendeten
PacDrive-Automatisie-
rungslésung von Schneider
Electric (Elau) — und das
ohne paralleles Steuerungs-
system.

Gesamtansicht des Cartojet IV A mit
gedffneter Schiebetir

b Pralinen oder

Kleingebick,
im Bereich der Pri-
mérverpackung von
SilBwaren gelten
Picker schon lange als
innovative Lisung, um
chaotisch ankommen-
de Produkte ausge-
richtet in Verpackun-
gen zu seizen. Aber
auch im Segment der
Selundirverpackung
entfalten Pick & Place-
Roboter ihre Qualita-
ten, wie Wichter Packautoma-
tik wiihrend der ProSweets er-
folgreich demonstrierte. Der
Maschinenbauer aus Bad Wiin
nenberg zeigte auf dem Ge-
meinschaftsstand des Robotik-
Pack-Line-Konsortiums einen
robotergestiitzten Cartojet-
Kartonierer als Teil einer kom-
pletten, vor Ort betriebsfiahigen
Linie zur vollautomatischen
Verpackung von Schokokugeln.
Der Cartojet IV A basiert auf
einer seit 20 Jahren stindig
weiterentwickelten und verbes-
serten Konstruktion mit einem
auffallend geringen Footprint.
Der komplett in Edelstahl aus-
gefiihrte Sammelpacker eignet
sich fiir die Verpackung einer
Vielzahl von Produkten in
Trays mit und ohne Deckel,
in Display-Trays oder in Wrap-
Around-Verpackungen. Bis
zu 25 Einheiten pro Minute be-
packt die Maschine mit Hart-
schalen-Trays, Schachteln, Gla-
sern, Flaschen und sonstigen
Behiltern in unterschiedlichen
Stiickzahlen und Formationen.
Die Einstell-Grundfliche reicht
bei der Serienmaschine von
400 bis 600 mm, dariiber hinaus
kémnen auch Sondergrifzen
realisiert werden. Fiir repro-
duzierbare Justierungen sind
die Verstellvorrichtungen am
Kartonmagazin und anderen
formatspezifischen Baugrup-

Der PacDrive P4-Roboter nimmt die ankommen-
den Verpackungen auf und richtet sie aus, im
Hintergrund stehen die Kartons fiir den anschlie-
Renden Einsetzvorgang bereit

dardversion Produkte mecha-
nisch gruppiert und dann im
Seiteneinschub-Verfahren in
die Sammelverpackung beftrdert,
erledigt bei der Version IV A
des Cartojet ein Pick & Place-
Roboter des Typs PacDrive P4
von Schneider Electric (Elau),
Marktheidenfeld, beide Pro-
zessschritte. Der Roboter fithrt
zu einem deutlichen Mehr an
Flexibilitit hinsichilich Pa-
ckungsarten, -griit3en, und -for-
mationen, bei einer gleichzei-
tigen Reduktion formatspezifi-
scher Teile. Auch nicht staufi-
hige, beutelschlaffe Packungen
zahlen jetzt zum Spektrum.
Auf der ProSweets konnte der
Cartojet eingebunden in eine

komplette Verpackungslinie
live in Aktion begutachtet
werden. Verpackt wurden

dort lose Schokokugeln in vor
Ort produzierte Tiefzieh-Trays,
die nach den Prozessschritten
Siegeln und Bedrucken zu

dem Kartonierer gelangten.
Wihrend die Aufrichtemecha-
nik des Cartojet bedarfsgerecht
die Zuschnitte aus dem Maga-
zin entnahm, aufrichtete und
mit Hotmelt leimte, nahm der
kameragefiihrte Delta-3-Robo-
ter P4 die Tiefzieh-Trays auf,
richtete sie aus und setzie sie
in die Kartons ein. Am Auslauf-
band des Kartonierers befand
sich eine Wendevorrichtung
mit Drucker, welche die fertig
gepackten und verschlossenen
Karton-Trays mit Chargendaten
versah und fiir die anschliefZen-
de Palettierung mit einem Por-
talroboter um 2 Grad drehte.
Etwa 60 Packungseinheiten
verpackt der Kartonierer ty-
pischerweise in einer solchen
oder vergleichbaren Applika-
tion pro Minute, zwischen

20 und 22 Sammelpackungen
verlassen im gleichen Zeitraum
den Kartonierer am Auslauf-
band. Die komplett servoge-
tricbene Maschine basiert auf
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Fiir die Einrichtung des Roboters am Bedien-Panel auf neue Produkte durch

Eingabe von Werten fiir einzelne Stutzpunkte ist kein Programmierer erforder-
lich, abgespeicherte Parametersitze konnen bei Umstellungen auf Knopfdruck
geladen werden

pen mit Anzeigen versehen.
Wihrend die bewiihrte Stan-
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ABBILDUNGEN: WACHTER,

einer PacDrive-Automatisie-
rungslasung mit 7 iSH-Servo-
modulen, von denen 4 auf
den PacDrive P4-Roboter
entfallen. iSH-Servomodule
sind integrierte Antriebe, die
den Servomotor mit der Regel-
elektronik in einer Baugruppe
vereinen. Sie werden mit je-
weils nur einem Hybridkabel
und Distributionsboxen in
frei gestaltbaren Topologien
mit dem zentralen Netzteil und
dem Logic/Motion-Controller
verbunden. Die Hybridkabel
fithren in einer Single-Kabel-
lisung das Sercos Interface,
die Stromversorgung sowie
alle weiteren Motorsignale.
Der Logic/Motion-Controller —
hier ein C400 - iibernimmt
simtliche Steuerungsfunktio-
nen, sowohl die Bewegungs-
stenerung der Einzelservos,
die des Roboters und die er-

Nachgefragt beim Hersteller
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forderlichen SPS-Funktiona-
litéten.
Das Magelis-Bedien-Panel,
die Kamera des Roboters und

der Drucker sind iiber Ethernet
TCP/TP mit dem Controller
verbunden. Auf einen Feldbus
konnte verzichtet werden,
Sensoren und Aktoren sind

an die Ein- und Ausginge des
Controllers angeschlossen.

Automatisie-
rungsarchitektur
des Cartojet IV
A, bei der ein zu-
satzlicher Feld-
bus durch Nut-
zung von Ein-
und Ausgangen
der Steuerung
entfallt

| RobotP4 |

Das Software-Konzept basiert
aufl der PacDrive-Programmier-
vorlage, die eine modulare Ab-
bildung der Maschine auf Soft-
ware ermoglicht. Das Maschi-
nenprogramm basiert weitge-
hend auf IEC 61131-3-konfor-
men Bibliotheksbausteinen,
sowohl fiir die Mechatronik
als auch fiir den Robaoter. Die
Einbindung der Kamera — ein

»Einheitliche und durchgehende Programmstruktur”

Warum er sich fiir den eingesetzten Delta 3-Picker entschieden hat und welche Erfahrung er bereits
mit PacDrive-Robotikldsungen gemacht hat, erldutert Dipl.-Wirt.-Ing. Stefan Wachter, Geschaftsfiihrer
der in zweiter Generation in Familienbesitz befindlichen Wachter Packautomatik GmbH & Co. KG in

Bad Wiinnenberg.

Stefan Wachter

LT: Welchen Anwendungsbereich adressieren Sie mit dem robotergestiitzten
Cartojet IV A?
Wichter: Immer wenn verschiedene Verpackungsformen und -groGen mit
der gleichen Maschine bewaltigt werden miissen, ist der Cartojet IV A ideal.
Ob Flow Packs, Riegel oder Tiefziehschalen, durch den kameragefiihrten
Roboter ist die Maschine hochflexibel.
LT: Welche Zielbranchen wollen Sie mit der Maschine ansprechen?
Wachter: Wir richten unsere Aktivitaten in erster Linie auf die Bereiche S0R-
und Backwaren, Fleisch, Milch — aber auch die Fischindustrie ist durchaus
von Interesse.

LT: Welche Vorteile bietet der Kartonierer?

Wachter: Die Maschine ist sehr kompakt und komplett in Edelstahl ausgefiihrt, inklusive Roboter.
Die Entscheidung fir den Cartojet ist vollkommen frei von Risiken. Wir kombinieren ein iiber

zig Jahre optimiertes Karton-Handling mit einer innovativen Robotiklésung. Die Automatisierung
ist aus einem Guss, das Maschinenprogramm IEC 61131-3-konform.

LT: Warum haben Sie sich fir den von Ihnen eingesetzten Delta 3-Picker entschieden?

Wachter: Es ist genau das Konzept von PacDrive, das hier passt. Wir haben eine Mischung aus
Mechatronik und Robotik. Ich brauche trotzdem keine zusatzliche Steuerungs-Hardware fir den
Robaoter, das bedeutet einige tausend Euro weniger Kosten. Ich habe auBerdem eine einheitliche
und durchgehende Programmstruktur fiir Maschine und Roboter. Das vereinfacht die Synchro-

nisierung bei Umstellungen.

LT: Haben Sie bereits Erfahrung mit PacDrive-Robotikldsungen?
Wachter: Wir arbeiten bereits seit langerem mit PacDrive in Verbindung mit eigenen Roboter-
kinematiken. Elau bot zumindest zum damaligen Zeitpunkt als einzige Losung sowohl hard-
als auch softwareseitig Robotikfunktionalitat, ohne dass eine zwingende Anbindung an eine
herstellerspezifische Roboterkinematik besteht.
LT: Wie gestaltete sich die Inbetriebnahme der Maschine vor Ort auf der ProSweets?
Wachter: Ohne Probleme. Wir haben zusammen mit unseren Robotik-Pack-Line-Partnern am
28. Januar mit dem Aufbau der gesamten Linie begonnen, zwei Tage spater lief alles.
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System Sick Inspektor — in das
Maschinenprogramm basiert
auf der fiir gingige Bildverar-
beitungssysteme offenen
VisionLib-Bibliothek. Hierzu
wurde die Kamera fur die
Ausgabe von Daten-Strings
konfiguriert, die mit den Soft-
ware-Bausteinen der Bibliothek
fiir die weitere Verarbeitung
korrespondieren.

Die gesamie Maschine besticht
durch einen aufgerdumten Ein-
druck. Die Schiebe-Schutztiiren
schwingen beim Offnen elegant
zur Seite, ein Vorteil bei der In-
tegration des Cartojet in durch
enge (Gassen getrennte Linien.
Alle Funktionsmodule sind trotz
kompakter Abmessungen frei
zugiinglich, die Ausfithrung
von Maschine und Roboter in
Edelstahl entspricht den Hygie-

Der PacDrive-Controller und das

zentrale Netzteil sind alles, was im
Schaltschrank fir die Steuerung der
gesamten Maschine inklusive Roboter
erforderlich ist (rechts im Bild)

neanspriichen der Lebensmittel-
industrie. Die Arme des Robo-
ters kiinnen durch Aushingen
von Federsitzen ohne Spezial-
werkzeuge demontiert werden.
In dem kompakten Schalt-
schrank unterhalb der Arbeits-
plattform befinden sich der
zentrale Controller fiir die ge-
samte Automatisierungslosung
sowie ein Netzteil, das sdmtli-
che iSH-Antriebe von Maschine
und Roboter versorgt. Weder
eine zusitzliche Robotersteue-
rung noch Servoregler blihen
den Schaltschrank auf. Durch
die Hybridkabel der iSH-Servo-
module fallt das Verkabelungs-
konzept im Rahmen der Ma-
schine sehr schlank aus, sogar
fiir den kompletten Anschluss
des P4-Roboters reicht ein
einziges, steckbares Kabel.

CH/st.
www.packingsystems.de
wiww.elau.de
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