~State of the Art

Die Robotik-Pack-Line: ,gelungene Synthese” von Robotik und Automation

Die vollautoma-
tisierte Robotik-
Pack-Line gestat-
tet eine sichere,
schnelle und
hygienische Ver-
packung von Le-
bensmitteln -
ohne dass die Hand
eines Menschen

im Spiel ist. Garant
flr die Weiterent-
wicklung der

Linie ist ein Netz-
werk von 13 Tech-
nologiepartnern.

n l@Metall- d
';;;. sind wﬁtg 1end ausgeschopft.

'
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eht es um die Verarbei-
G tung von Lebensmitteln,
kommt der Hygiene eine

extrem hohe Bedeutung zu. Be-
reits der geringste Kontakt von
Menschen mit Lebensmitteln
kann zu einer Kontamination
der Produkte fithren. Die Robo-
tik-Pack-Line, eine modular auf-
gebaute Produktions- und Ver-
packungslinie, 16st dieses Pro-
blem. Hierbei werden die ver-
schiedenen Abpack-, Verein-
zelungs-, Dosier-, Versiege-
lungs- und Kennzeichnungs-
systeme von Industrierobotern
unterstiitzt. Die vollautoma-
tisierte Linie gewihrleistet
eine sichere, schnelle und vor
allem absolut hygienische Ver-
packung von Lebensmitteln
und wird u.a. in der Feinkost-
industrie eingesetzt. Besucher
der diesjihrigen Hannover
Messe hatten die Gelegenheit,
die Robotik-Pack-Line im An-
wenderzentrum Robotik live
in Aktion zu sehen (ausfiihrlich
beschrieben in LT 3/03).
Der Koordinator der aus 13 Un-
ternehmen bestehenden Inter-
essengemeinschaft, die die Ro-
botik-Pack-Line kontinuierlich
weiterentwickelt und den Be-
durfnissen der Lebensmittelin-
dustrie anpasst, ist Rolf Peters.
Der geschiftsfithrende Gesell-
schafter von K-Robotix gegen-
tiber LT: ,Die klassischen Ein-
satzgebiete der Robotik, zum

~ Beispiel in der Automobil-,
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' Zu den neuen zukunfistrich-
tigen Anwendungsbereichen
gehort zweifellos der Food-Sek-
tor. Hier mussten und miissen
wir jedoch das weit verbreitete

. Vorurteil aus dem Weg riumen,

e

dass Robotik und Automation
fir bestimmte Bereiche nicht
aufgabenspezifisch genug sind.*
Mit der Robotik-Pack-Line will
Peters das Gegenteil beweisen.
Um dieses Ziel zu erreichen,
wurden die Kernkompetenzen
verschiedener Unternehmen in
einer Partnerschaft gebiindelt:

imt robot, Fellbach, stellt das
bewihrte Robotersystem Ulixes
fir Handhabungsaufgaben wie
Sortieren und Gruppieren zur
Verfligung.

beb Edelstahlbau, Bremerhaven,
sorgt mit seinen Verbindungs-
elementen und Bindermn fiir
reibungslosen Transport.

Omron Electronics, Langenfeld,
liefert die Komponenten fiir
Automatisierung sowie Bild-
verarbeitungssysteme, Sicher-
heitstechnik und Sensoren fiir
das weitere Umfeld.

Piab Vakuum, Friedberg, ist ver-
antwortlich fir die Vakuum-
technik und sichere bzw. sanft
packende und absetzende Va-
kuumsauger.

Sealpac, Oldenburg, ist mit der
zentralen Schalenversiegelungs-
anlage und dem automatischen
Schalenabstapler an der Linie
beteiligt.

Von Kawasaki Robotics aus Neuss
stammen die Knickarmrohoter
fiir das Einpacken der Schalen
und das Umpacken der Trays
in Kartons sowie fiir die Palet-
tieraufgaben.

emt automation, Wallenhorst,
ktimmert sich um das Packen
und Pallettieren der fertigen
Produkte und Kartonagen. A
SSI Schiifer Noell, Glebelstadt -
ist fiir die Fordertechnﬂ&kom—
ponenten rund um die Lini "'5*
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Signode System aus Dinslaken
umreift die Paletten und macht
sie transportsicher.

EDV Service Logemann, Godens-
holt, sorgt fiir die warenwirt-
schaftliche Einbindung sowie
Kennzeichnung und Etikettie-
rung der Produkte.

Wiichter Packautomatik, Bad Wiin-
nenberg, realisiert Zuftihrung
und Aufrichtung der Ver-
packungskartons sowie Zu-
schnitt und Bedruckung der
Kartonagen.

Toshiba Machine Robotics steuert
die schnellen, flexiblen und
prizisen Scara-Roboter fiir
gleichférmige Einzelprodukte
bei.

Das Bremer Kompetenzzentrum
K-Robotix schliefilich koordiniert
die Arbeit unter den zuvor
genannten Unternehmen und
liefert die Kawasaki- und
Toshiba-Roboter mit ihren auf-
gabenspezifischen Greifern.

In ihrer Gesamtheit ergeben die
zum Einsatz kommenden Tech-
nologien eine innovative und
wegweisende Losung. Rolf Pe-
ters: ,Aus gutem Grund kann
man bei der Robot-Pack-Line
von einer gelungenen Synthese
aus Robotik und Automation
sprechen, die exakt zugeschnit-
ten auf die hygienischen und
wirtschaftlichen Anforderungen
der Lebensmittelindustrie ist.*
Die Linie werde nicht nur dem
sensiblen Lebensmittelbereich
mit seinen strengen Hygienean-
forderungen gerecht, sie ,ist so

_ flexibel strukturiert, dass sie fiir

die vielfiltigen Verarbeitungs-
anforderungen der Lebensmit-
teltechniker jeweils maRge-
neidert werden kann.
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